
BTI
DER NEUE BANDFÖRDERER

FÜR DIE GETREIDEINDUSTRIE



INDEM WIR DIEJENIGEN GEFRAGT HABEN, DIE TÄGLICH BANDFÖRDERER ANWENDEN, 
HABEN WIR HERAUSGEFUNDEN, WAS AUF DEM MARKT GEWÜNSCHT UND 
GEBRAUCHT WIRD. DAS ERGEBNIS IST EIN UNGLAUBLICH DURCHDACHTES PRODUKT. 
MIT SKANDIA ELEVATORS INTELLIGENTEM DESIGN ALS MARKENZEICHEN IST BTI 
BESSER, EFFEKTIVER UND EINFACHER ZU HANDHABEN ALS ANDERE BANDFÖRDERER.

HABEN WIR DEN
BESTEN BANDFÖRDERER
DER WELT ENTWICKELT? 

  
VERMUTLICH. 

BTI DER NEUE BANDFÖRDERER FÜR DIE GETREIDEINDUSTRIE



Entladungswagen



BTI DER NEUE BANDFÖRDERER FÜR DIE GETREIDEINDUSTRIE

BESSERER TRANSPORT
Sowohl Bandbreite als auch Roll- und Schachtbreite 

sind nach ISO standardisiert und bezüglich der 

Kapazität nach bewährter Praxis gestaltet. Es ist 

ausreichend Platz für das Getreide vorhanden und 

das Band verfügt über gute Seitenlaufeigenschaften. 

Natürlich entspricht auch die Bandgeschwindigkeit 

bewährter Praxis. Ferner sind die Trogkettenförderer, 

die 20 m oder länger sind, mit Führungsrollengestellen 

ausgerüstet, die dafür sorgen, dass die Bandsteuerung 

des Rücklaufteils verbessert wird. Außerdem ist 

das mittlere Beladungsteil mit einer PUR-Leiste 

abgedichtet. Mit anderen Worten keine Verluste und 

ein stabilerer Transport des Getreides.

EINFACHERE EINSTELLUNG
Das Spannteil hat ein generöses Einstellmaß, wodurch 

es in geringerem Maße erforderlich ist, das Band 

nach einer gewissen Dehnungszeit zu vulkanisieren. 

Die Rollbreite macht den Trogkettenförderer 

außerdem weniger abhängig von der Präzision bei 

der Vulkanisation. Die Tragrollengestelle zentrieren 

das Band durch Peilung und die Lage der beiden 

Tragrollen werden individuell eingestellt, um genauere 

Einstellungen des Bandlaufes zu ermöglichen und um 

die Peilung bei reversiblen Betrieb einzustellen.
igher class as option at extra cost.

Antrieb

EINFACHE MONTAGE
Wie immer haben wir darauf geachtet, dass die 

Montage einfach und leicht durchzuführen ist. BTI 

beruht wie alle Produkte von Skandia Elevator auf 

einem Modulsystem. Dank gesteuerter Prozesse und 

guter Passform erleichtert das den Zusammenbau und 

die Anpassung. Die einfache Montage in Verbindung 

mit unserer Produktionstechnik trägt von Anfang an 

zu einer geraderen und stabileren Maschine bei, was 

auf dem Markt sehr nachgefragt wurde. 

FLEXIBEL
BTI ist für alle denkbaren Umgebungen und 

Installationen konzipiert, sowohl für Außen wie 

Innen. Die selbsttragende Länge beträgt bis zu 6 m. 

BTI wird in drei verschiedenen Modellen angeboten 

und jedes Modell hat zwei verschiedene Kapazitäten. 

Es kann also jede Anlage, egal wie groß sie ist, mit 

einem Bandförderer ausgerüstet werden, welcher 

perfekt geeignet ist und nicht mehr Energie als nötig 

verbraucht.  

UNÜBERTROFFENE QUALITÄT
Skandia Elevator geht bezüglich der Qualität 

nie Kompromisse ein. Es werden nur die besten 

Materialien und Komponenten verwendet. Das führt 

zu sichereren Betrieb, erhöhter Lebensdauer und 

geringeren Reparaturkosten.



Eventuell bildtex???

Spannteil Beladungseinheit

Führungsrollengestell
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SCHAUEN SIE SICH BTI GENAUER AN
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BTI 400 BTI 500 BTI 650
L (m) 0–30 31–63 64–150 0–24 25–57 58–150 0–13 14–51 52–150

A (mm) 1500 2 000 3000 1500 2 000 3000 1500 2 000 3000

B (mm) 1200 1 700 2700 1200 1 700 2700 1200 1 700 2700

C (mm)  180  250  300

D (mm) 1130 1270 1400

E (mm) 1130 1360 1570

1,5 kW 2,2–4,0 kW 1,5–2,2 kW 3,0–5,5 kW 1,5–5,5 kW 7,5 kW

F Min. (m) 7 9 7 8 8,5 9,5

G Min. (m) 1,8 1,8 1,8
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Alle Zeichnungen sind im CAD-Format verfügbar.



STANDARDAUSSTATTUNG:
• Antrieb mit einstellbarer Antriebstrommel, 
 gummiert für Motoren größer als 3 kW,    
 Drehzahlwächter auf Umlenkrolle und Deckel.

• Winkelgetriebemotor.

• Spannteil mit Spannbolzen alternativ  
 Gegengewichtsspannung für lange Trogkettenförderer  
 (Stahlseil und Gegengewicht nicht enthalten),  
 einstellbare Endtrommel, Pflugabstreicher und Deckel .

• Antistatisches Transportband.

• Einstellbare Tragrollengestelle und Rücklaufrollengestelle.

• Einstellbares Führungsrollengestell für das Rücklaufteil,  
 enthalten bei Maschinenlängen ≥ 20 m und darüber   
 hinaus für jeden zusätzlichen 20. Meter ein weiteres.

• Dauergeschmierte Tragrollen/Rücklaufrollen/ 
 Führungsrollen.

• Stützfüße.

ZUBEHÖR:
• Beladungseinheit mit Gleittisch, Kantenschutz,  
 Stirnwand, Deckel und Verbindungsrahmen.

• Motorgesteuerter Entladungswagen (Stahlseil wird  
 separat gekauft), induktive Endschalter (2  
 Stück) und ein 2-Wegeverteiler (manuell oder  
 motorgesteuert).

• Stahlseil für Antrieb des Entladungswagens.

• Endschalter (für zusätzliche Stopps).

• Einkapselung für Endauslauf mit Auslauftrichter.

• Diagonalstrebe (zusätzlich für Außenmontage),  
 eine für je 3 m Trogkettenfördererlänge.

• Ölbeständiges Transportband.

• Deckel. 

BTI BANDFÖRDERER BTI 400 BTI 500 BTI 650
40 t/h 60 t/h 80 t/h 100 t/h 120 t/h 150 t/h

Förderleistung für 750 kg/m³ t/h 43– 47 65– 67 85–94 108–112 128–141 153–169

Förderleistung m³/h 57– 63 87– 89 113–125 144–149 171–188 204–225

Geschwindigkeit U/min 126–149 194–209 161–178 194–209 126–149 161–178

Bandgeschwindigkeit m/s 1.56–1.72 2.36–2.44 1.86–2.06 2.36–2.44 1.56–1.72 1.86–2.06

Bandbreite  mm 400 500 650

Selbsttragende Länge  m 6

Bandtyp EP250/2 3+1,5 Y

Anschluss Beladungseinheit/Auslauftrichter
/2-Wegeverteiler Entladungswagen

mm  180  250  300

ATEX-Klasse (serienmäßige Anlage) II 0D/0D *

*Höhere Klasse als Option gegen Aufpreis.
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