


BTI DER NEUE BANDFORDERER FUR DIE GETREIDEINDUSTRIE

HABEN
BESTEN:

DER WELT

&

INDEM WIR DIEJENIGEN GEFRAGT HABEN, DIE TAGLICH BANDFORDERER ANWENDEN,
HABEN WIR HERAUSGEFUNDEN, WAS AUF DEM MARKT GEWUNSCHT UND
GEBRAUCHT WIRD. DAS ERGEBNIS IST EIN UNGLAUBLICH DURCHDACHTES PRODUKT.
MIT SKANDIA ELEVATORS INTELLIGENTEM DESIGN ALS MARKENZEICHEN IST BT
BESSER, EFFEKTIVER UND EINFACHER ZU HANDHABEN ALS ANDERE BANDFORDERER.
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BESSERER TRANSPORT

Sowohl Bandbreite als auch Roll- und Schachtbreite
sind nach ISO standardisiert und beziiglich der
Kapazitit nach bewihrter Praxis gestaltet. Es ist
ausreichend Platz fiir das Getreide vorhanden und
das Band verfiigt iiber gute Seitenlaufeigenschaften.
Natiirlich entspricht auch die Bandgeschwindigkeit
bewihrter Praxis. Ferner sind die Trogkettenforderer,
die 20 m oder linger sind, mit Fithrungsrollengestellen
ausgeriistet, die dafiir sorgen, dass die Bandsteuerung
des Riicklaufteils verbessert wird. AuBBerdem ist

das mittlere Beladungsteil mit einer PUR-Leiste
abgedichtet. Mit anderen Worten keine Verluste und

ein stabilerer Transport des Getreides.

EINFACHERE EINSTELLUNG

Das Spannteil hat ein generdses Einstellmafy, wodurch
es in geringerem MafSe erforderlich ist, das Band

nach einer gewissen Dehnungszeit zu vulkanisieren.
Die Rollbreite macht den Trogkettenférderer
auflerdem weniger abhingig von der Prizision bei

der Vulkanisation. Die Tragrollengestelle zentrieren
das Band durch Peilung und die Lage der beiden
Tragrollen werden individuell eingestellt, um genauere
Einstellungen des Bandlaufes zu erméglichen und um

die Peilung bei reversiblen Betrieb einzustellen.

Antrieb

EINFACHE MONTAGE

Wie immer haben wir darauf geachtet, dass die
Montage einfach und leicht durchzufiihren ist. BTI
beruht wie alle Produkte von Skandia Elevator auf
einem Modulsystem. Dank gesteuerter Prozesse und
guter Passform erleichtert das den Zusammenbau und
die Anpassung. Die einfache Montage in Verbindung
mit unserer Produktionstechnik trigt von Anfang an
zu einer geraderen und stabileren Maschine bei, was

auf dem Markt sehr nachgefragt wurde.

FLEXIBEL

BTI ist fiir alle denkbaren Umgebungen und
Installationen konzipiert, sowohl fiir Aufien wie
Innen. Die selbsttragende Linge betrigt bis zu 6 m.
BTI wird in drei verschiedenen Modellen angeboten
und jedes Modell hat zwei verschiedene Kapazititen.
Es kann also jede Anlage, egal wie grof sie ist, mit
einem Bandftrderer ausgeriistet werden, welcher
perfekt geeignet ist und nicht mehr Energie als nétig

verbraucht.

UNUBERTROFFENE QUALITAT

Skandia Elevator geht beziiglich der Qualitit

nie Kompromisse ein. Es werden nur die besten
Materialien und Komponenten verwendet. Das fiihrt
zu sichereren Betrieb, erhéhter Lebensdauer und

geringeren Reparaturkosten.




Fishrungsrollengestell

Beladungseinheit

Spannteil
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SCHAUEN SIE SICH BTI GENAUER AN

BTI 400 BTI 500 BTl 650
L (m) 0-30 31-63 64-150 0-24 25-57 58-150 0-13 14-51 52-150
A (mm) 1500 2 000 3000 1500 2 000 3000 1500 2 000 3000
B (mm) 1200 1700 2700 1200 1700 2700 1200 1700 2700
C (mm) 180 250 0300
D (mm) 1130 1270 1400
E (mm) 1130 1360 1570
1,5 kW 2,2-4,0 kW 1,5-2,2 kW 3,0-5,5 kW 1,5-5,5 kW 7.5 kW
F Min. (m) 7 9 7 8 8,5 9,5
G Min. m) 1,8 1,8 1,8
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Alle Zeichnungen sind im CAD-Format verfigbar.



STANDARDAUSSTATTUNG: ZUBEHOR:

e Antrieb mit einstellbarer Antriebstrommel, Beladungseinheit mit Gleittisch, Kantenschutz,
gummiert fiir Motoren grofSer als 3 kW, Stirnwand, Deckel und Verbindungsrahmen.
Drehzahlwichter auf Umlenkrolle und Deckel.

e Motorgesteuerter Entladungswagen (Stahlseil wird

¢ Winkelgetriebemotor. separat gekauft), induktive Endschalter (2
Stiick) und ein 2-Wegeverteiler (manuell oder
¢ Spannteil mit Spannbolzen alternativ motorgesteuert).
Gegengewichtsspannung fiir lange Trogkettenforderer
(Stahlseil und Gegengewicht nicht enthalten), e Stahlseil fiir Antrieb des Entladungswagens.

einstellbare Endtrommel, Pflugabstreicher und Deckel.
e Endschalter (fiir zusitzliche Stopps).
¢ Antistatisches Transportband.
e Einkapselung fiir Endauslauf mit Auslauftrichter.
e Einstellbare Tragrollengestelle und Riicklaufrollengestelle.
e Diagonalstrebe (zusitzlich fiir Aullenmontage),

e Einstellbares Fithrungsrollengestell fiir das Riicklaufteil, eine fiir je 3 m Trogkettenfordererlinge.
enthalten bei Maschinenlingen = 20 m und dariiber
hinaus fiir jeden zusitzlichen 20. Meter ein weiteres. ¢ OQlbestindiges Transportband.

¢ Dauergeschmierte Tragrollen/Riicklaufrollen/ e Deckel.
Fithrungsrollen.

o Stiitzfifle.

BTI BANDFORDERER
1501
E————— 153-167

Bandgeschwindigkeit 1.56-1.72 | 2.36-2.44 | 1.86-2.06 | 2.36-2.44
400

180 0 250 O 300
I10OD/0OD *

*Héhere Klasse als Option gegen Aufpreis.
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